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Connector Design 
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• The design is almost completed by Hayashi REPIC

Bus Extender End
• 6 layers
• Direct soldering to pads

ROC End
• 8 Layers
• 3 KEL Connectors
• Compact enough not to interfere with adjacent ports

Soldering pads



ROC End Connector ‒ 8 layers
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Power Connector on ROC side connector
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マックエイトのプリント板用端⼦

表
面
実
装
用

－173－

表面実装用（コネクター）

品　　番 梱　包　状　態
HH-1-G バラ　　（1パック100本入）
HH-1-G-P マガジン（1パック100本入）
HH-1-G-T リール （1リール2000本入）
HH-1-S バラ　　（1パック100本入）
HH-1-S-P マガジン（1パック100本入）
HH-1-S-T リール （1リール2000本入）

定  格  電  流 1A
接  触  抵  抗 10mΩ以下
使用温度範囲 －40～＋125℃
挿  抜  回  数 100回以上
挿 　入 　力 70g以上
抜　 去　 力 70g以上

●表面実装用基板に取付けられる超小型のコネクターです。
●本製品を使用すればバラバラの状態で信号ラインを取出す事ができる為、パターンを集約化しなくても良いのでパターン

設計が簡単になります。
●縦、横、自由な方向で取付可能
●手作業のバラタイプと自動挿入用のエンボステープ入りの2種類ございます。
●材質

ボディ……黄銅

コンタクト……ベリリウム銅
●処理

HH-1-G…ボディ……ニッケル下地金メッキ

コンタクト部……ニッケル下地金メッキ

HH-1-S…ボディ……ニッケル下地スズメッキ

コンタクト部……ニッケル下地金メッキ
●仕様

表面実装用コネクター〔HH-1シリーズ〕 PAT

■推奨ランド径

●適合オスピン径……0.45～0.6φ

■品番

● 使用上の御注意
●ピンを挿入する方向に注意して下さい。
● 縦方向取付けの場合は、特にフラックス上りに注意して十分に洗浄して下さい。

挿入方向の取付ランドはHH-1よりはみ出さないよ

うに設計して下さい。（半田上がりを防ぐ為）

HH-1-□-T（テーピング仕様） HH-1-□-P（マガジン入）

18
0

オスピンHJ-1を使用した場合
（174ページ参照）

HJ-1とHH-1-R（ロック金具）
（174ページ参照）を使用した場合

●横取付の場合 ●縦取付の場合

ピン挿入方向 
取り付けランド 
はみでないこと。 

RoHS対応

Mac-8 HHJ Connector

GND

Power



Power Connector on ROC side connector
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Mac 8’s terminals for printed boardsFor surface mounting (connector)

For surface
m
ounting

● This male pin is used for the connector for surface mounting (HH series).
● By crimping electric wire to this product and mounting it to HH series, signal can be taken out form a board for

surface mounting.
● There is no problem even if a pin contacts with the next pin, as long as the shrinkage tube for HJ-1 (HJ-T) is fit to

this product.
● Material: Brass
● Finish: Gold plating over nickel base
● Electric wire diameter that can be fit: Thinner than AWG26
● Rated current: 2A

■ Part number:HJ-1
● Crimping tool: Part number: OMXT-1
● Edge bracket for HJ-1: Part number: X-7

Male pin for HH-1 [Part number: HJ-1] (100pcs/pack)

● This shrinkage tube is fit to the pin of HJ-1.
● Please shrink the tube by applying heat by a dryer after fitting it to the pin.
● Material: Silicon rubber
● Color: Gray
● Operating temperature range:－50 to ＋150℃

Shrinkage tube for HJ-1 [Part number: HJ-T] (100pcs/pack)

● This product is a metal fitting for prevent the male pin (HJ-1) attached to the connector for
surface mounting (HH-1 series) from being taken off.

● This is used to prevent a pin from being taken off on a place with vibration and to increase
the reliability.

● This can be used for fitting the HH-1 in the horizontal direction.
● Material: Beryllium copper
● Finish: Nickel plating

Metal lock fitting for HH-1 [Part number: HH-1-R] (100pcs/pack)

Please purchase
both products.）

Thickness: 0.3t

PC board

How to use the metal lock fitting (HH-1-R)

■ Example of usage

■ Part number:HJ-T

■ Part number:HH-1-R



Power Cable Gauge
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Wire Gage <= AWG26 
Diameter = 0.4mm
s = 0.128 mm2 < 0.19 mm2 (FPC)
Not sufficient. Additional signals lines 0.00125mm2/wire doesn’t help unless we bundle 50 of them.
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0.09mm x 21mm ~ 0.19mm2

FPC Power line cross secttion

Requested to use AWG24 or larger gauge



Conversion Cable Prototype Schedule
• The connector ends design are almost completed. 
• KEL company notified us there is no domestic option to 

fabricate µ-Coax cables faster. Effectively 3 months.
• Started to look for different µ-Coax cable company. (May 

need to redesign the ROC side connector end.)
• Once µ-Coax cables are available, the lead time for the 

fabrication is 3 weeks or so for prototypes. 1 week for printed 
circuit boards, 2 weeks for soldering. 
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